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Proceso de pintado estable en zonas ¢ __ _
cambios de temperatura entre. iérno-verano. T i

Temperatura de trq )ajo cC
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anquera calefactada

- Temperatura constante en mangueraq,

controlada de modo automatico. Uso sencillo; interruptor de puesta en

- Reduccién de la temperatura minima de trabajo. marcha y selector de temperatura.

- Independencia de la temperatura ambiente. - = ; :
- Reduccién de tiempos, la temperatura de Ligero y pequefio, fdcil de ubicar.

trabajo en pistola se alcanza antes.

- Todas las ventajas de la manguera antiestatica Baja temperatura, no son necesarios E.
SAGOLA, ahora atemperada. guantes. :

www.sagola.com
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Control de tempe

SAGOLA
@ Mandos

@ Interruptor general
@ Piloto rojo (Calentado)
@ Piloto verde (Preparado)

E @ Sensor de temperatura
: /H\ : :
‘- @ Flujostato

()

Funcion de apr
Proteccién sobre:
Activacion automatic

PACK

HEATER

\\DATOS TECNICOS

Dimensiones:
455x92x255 mm.
Peso: 3,6 Kg.

Voltaje: 240V 50/60Hz
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Consumo max.: 800w : w - =
Presion max. trabajo: 7 bar % : @ Camara -
CGUdGI max. a7 bar: 750 L :f i (despresuri 1
T recomendada: o™ - —
barniz 40-60°C ) o @ Cémara de ai
base agua 30-50°C :: |l'° (presurizada)
. L o --":- -
disolvente 30-40°C \ Entrada de aire (por.
= 8 filtro de aire) =

@ Salida de aire (manguér'_. :
Conexion eléctrica

(manguera calefactada)

Sello del distribuidor

_SAGOLA S.A.
Urartea, 6 - 01010 e Vitoria-Gasteiz (Alava) ESPANA
Tel.: (+34) 945 214 150 » sagola@sagola.com




